Gesallprov Trabatbyggaryrket

Jonatan Froberg

Bygge av 4 meter lang jaktkanot fran Blekinge med ritningar fran Bertil Andersson

[ o] £53 1= Lo 14 11 3T 1
=0T o | F= T T 1T 3V N 3
Bottenstockar & Spant...........ccco oo e 8
0 - o PSSR 1"
D T I 20
[ Ts T I8 o o L= Ot 21
Ytbehandling........ccccueiiiiir e ————————————————— 23

Fardigbygga..... ..o 24



Kolstrackning
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Kolstrackningen bdrjas med tillverkning av kol i oregon-pine samt stavar i ek. Spunningen
frases m.h.a. en frasmall och ett V-sparstal for att lattare fa en jamn yttre-spunningslinje;
resten av spunningen huggs under bordlaggandet.

Spantmallar tas fran den utslagna spantrutan m.h.a. pappspik fér éverforning till mallvirket.
Nar kolstrackningen val ar gjord satts ett ri upp for att fa en turande relingslinje.



Bordlaggning

Nu har jaktkanoten fatt en bordsindelning jag ar n6jd med, det kan komma sig att det gors
annu en framover efter ett par bordgangar. Sambordet ar mallat och pabdrjat. 8 mm gran ar
tunnare an vad man tror.

Bordsindelningen gjordes i flera steg; forst riades relingslinjen ut samt en turande dverkant
pa sambordet, mellan dessa turande linjer gjordes resten av bordsindelningen.






Virkesval ar gran fér bordlaggningen; detta p.g.a. att minska batens vikt.

Trots en bordtjocklek pa endast 8 mm behdvs majoriteten av borden basas. Detta beror inte
pa bordets bgj, vilken ar ganska snall, men pa vridet som sker mellan stavar och narmsta
spantmall. Dimensionerna pa borden ar sma men det blir ocksa skruvarna i staven, allt
dimensioneras efter detta natta formsprak.

Basningen gors smidigt i en vakuumpase med en tapetborttagare som kok, endast 20 min
kravs for att fa det tunna bordet formbart.



Det Oversta bordet gors i mahogny sasom skarndack och sarg ska goéras. Detta bord mallas
extra noga pa bagge sidor med bordsmall for bade styrbord och babord for att kunna fa ut sa
mycket utav mahogny-plankan som mgjligt.



Nar dversta bordet ar satt borjar man se formen av en jaktkanot.



Bottenstockar & Spant

Virkesval ar ek for spant och bottenstockar.

For att fa mer sitthojd i baten gors garnering snarare an durk (se ‘Durk & Toft’). P.g.a. detta
gors bottenstockarna tillrackligt laga for att spanten ska kunna ligga ovanpa bottenstockarna.
Detta fér med sig att varje bottenstock blir valdigt klen, jag kompenserar detta genom att
gora bottenstock vid varje spant istallet for varannan eller vartredje sasom det oftast gors.
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Varje enskild bottenstock maste tura langskeppsled for att fa till en turande garnering. Nar
alla bottenstockar ar inpassade laggs de i en dunk med ra linolja for att inte ruttna lika Iatt.

formsprak.
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Spanten basas pa plats dver bottenstockarna. Med en sa tunn bordlaggning ar det viktigt att
forhindra att de starka ekspanten inte ska trycka ut det dversta bordet; detta gérs med lite
kreativt tvingande samt éverbdjning vid sjalva basandet.
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Dack

En detaljritning pa plywood av dackets alla konstruktioner i skala 1:2 hjalper reda ut var och
hur dacksbalkar, stickbalkar, karvlar, sarg och skarndack ska komma 6éverens med varandra.
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Den forsta dacksbalken satts i mitten for att bestdmma ett snyggt sprang pa baten. Bade
dacksbalksbukten och spranget pa dacket gors ej efter ritning da jag vill experimentera med
en extra dverdriven bukt. P.g.a. att baten har ett bestamt sprang samt en bestamd
dacksbalksbukt i mitten av baten kommer varje dacksbalk att fa olika hojd; om alla
dacksbalkar gjordes med samma dacksbalksbukt skulle inte det bestamda spranget
stdmma.
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P.g.a. batens smackra dimensioner finns det inte mycket att skruva fast balkar och annat i
utan att férsvaga konstruktionen. Darfor gors laxstjartar i dacksbalkarnas andar; i ena anden
en vanlig laxstjart, men i andra &nden en laxstjart med lasning. Lasningen gor att
dacksbalken kan monteras med laxstjartar i bada andar utan att behdva valda skrovet nar
den monteras; detta eftersom dacksbalken ej ar inpassad i lod, snarare passad i relation till
balkvagaren. Dacksbalken monteras darfér som vanligt i bada andar och sedan fors
las-klossen in. Balkarna monteras i en linoljeblandning.
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Jaktkanotens dacksunderrede far knan mellan dacksbalk och karvell sa att sargen har nagot
att skruvas fast i, detta stadgar ocksa upp dacksbalkarna.
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Skarndacket skruvas fast i balkvdgaren men ocksé dessa ek-klossar. Ek-klossarna huggs in
3 mm i dacksbalkarna och monteras med genomgaende pliggar, detta av samma anledning
som dacksbalkarnas tillkranglade laxstjartar; svarskruvat p.g.a. natta dimensioner.

Skarndacket mallas ut med masonit for att fa en kansla 6ver hur det ska se ut.
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Dacket ar av spantad granribb. Dessa granribb stalls i en hink med ra linolja for att fa
andarna mer rétbestandiga da andtraet suger mest vatten och darav lattaste stallet for rota
att ta vid. Granribben malas och tacks sedan med en bomullsduk och klas av ett skarndack i
mahogny samt en sarg runt sittbrunnen utav samma mahogny som Oversta bordet.
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Forsta forsoket for basandet av sargen skedde pa plats, detta fungerade inte alls da det inte
fanns tvingmojligheter men ocksa for att mahognyn behdver éverbasas rejalt.

Andra forsOket for basande av sarg skedde pa ett spantbord dar stabila vinkeljarn kan
fixeras for att fa en stum och tvingbar form. Masonitremsor laggs pa bade utsida och insida
av traet for att behalla varme men ocksa minimera chansen for att plankan ska spricka. Nu
Overbasades ocksa sargen ordentligt.
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Den tvadelade sargen fors ihop med limmade bladlaskar med dubbelhak for att fa en skarp
laskfog pa bade ytter- och innersida av sargen. Nar sargen ar monterad temporart passas
ocksa skarndacken in mot sarg och stavar.




Granribborna passa in och monteras med A4 syrafast sparskruv medans sarg och
skarndack ar monterade. Darefter plockas sarg och skarndack bort for att kunna duka
granribben.
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Duken &r sa pass liten att den far plats i en balja med kokt linolja istéllet for att I1dgga ut
duken och pensla pa linoljan. Duken spanns forst en gang med tvingar och sedan en gang
till efter att ha statt ett dygn innan den haftas fast i granribben med rostfri haftklammer.

“

Sudlisten limmas dit med epoxi p.g.a. svarigheten att skruva fast den i ett 10 mm tjockt
skarndack.
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Durk & Toft
d

Durken gors i form av en fastskruvad garnering pa sidorna och ett par léstagbara durkar i
mitten. Garneringen ar skruvad i tre stycken ‘extra-spant’ som ligger fastskruvad i ekspant,
detta for att minska mangden skruvhal i spanten.
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Rigg & roder

Segeltypen ar loggert. Masten gérs i gran och ihalig med ‘nabb-metoden’. Varje ribba frases
med en parabol-formad profil m.h.a. kopierfrasstal. Ribborna limmas ihop med epoxi och
hyvlas och slipas rund. Darefter oljas och malas den. Sprit gérs av massiv gran 30x30 mm.
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Roderkonstruktionen blir av norsk stil sasom Nordlandsbatarna har. Rorkulten fors akter-
eller forut for att svanga rodret. Med en A4 rostfri stang i akterkant av kélen och en tillsagad
vantskruv monterad pa akterstaven halls rodret pa plats.



Ytbehandling

Skrovet ar forst oljat med ca 7 lager ra linolja blandat med terpentin.

Skrovet ar malat med vit linoljefarg och dacksduken malad med gron linoljefarg.

Stavarna dver vattenlinjen, skarndack och sarg ar lackade.
Durken ar oljad med kokt linolja och standolja for ett hardare ytskickt.
Masten ar malad med en vit lackfarg for att tala mer slit.

23



24

Fardigbyggd
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